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型材框架采用熔化极气体保护焊（GMAW）进行焊接。

（1）角焊缝，

焊缝高5 mm

（1）角焊缝

焊缝高5mm

（2）这两个零件三面

连接处添加角焊缝，

焊缝高 6 mm 

2 x 缸筒安装板

??? (3) 断续双面角焊缝3段，每段长10mm
间距10mm（两侧）

焊缝高3mm，现场焊

（4）I 型对接焊

表面平整

（5）角焊缝，5mm
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材料：2 mm 厚度钢板

???~

角焊缝，

焊缝高3mm，内凹

焊接方法：GTAW

钢
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钢1料壳11

不锈钢，440CISO 40154ISO 4015 - M8 x 3510

钢ISO 40334ISO 4033 - M89

默认2转轴-D88

默认2转轴-D207

Generic2电机安装轴6

2电锯5

2油缸4

Generic1进料板架3

Generic1进料板2

1框架1

PARTS LIST

MATERTALSTANDARDQTYPART NUMBERITEM

100

155
30°

30°

231

532 1

45°


